
TPM CIRCLE NO :- 09  
TPM CIRCLE NAME :Idea   
DEPT :-Prod. 

CELL :- 01,2,3,  CELL NAME:- B.C.O.F... 

ACTIVITY 
LOSS NO. / STEP 
RESULT AREA 

MACHINE / STAGE  :- Drum Chenge   M/C OPERATION  :-  Turning / Facing..  

KK QM PM JH SHE OT DM E&T 
10 
P Q DEF :- A / B / C C D S M 

KAIZEN THEME :-  

 
IDEA :- कंपोनेट का सही से क्ऱेम्पन होना    

  

WIDELY/DEEPLY:- 

PROBLEM / PRESENT STATUS :-A189 कास्टिंग  
सेंटर पेसस िंग करत ेसमय कॉम्ऩोनेन्ट में रन आउट  
आता था और  मशीन में सेंटर ड्रिऱ टूटत ेथे 
 

COUNTERMEASURE:- हमने िम चेंज कास्टिंग ऩहऱे 
टर्निंग की फपर सेंटर पेसस िंग की सजससे टूऱ नही टूटत े
 और रन आउट नहीिं आता व ्कम्ऩोनेंट ररजेक्ट नही  
होत ेहै !  
 

 
 

BENCHMARK 
TARGET 
KAIZEN START 
KAIZEN FINISH 

खराफ क्वासऱटी   

17.11.2016 
19.11.2016 

TEAM MEMBERS :-योगेंदर ससिंह  
राजेश शमाा  
ऱोकेश कुमार   

BENEFITS :-क्वासऱटी मेंटेन रहती है       

ऑऩरेटर का मनोफऱ फढा है . 

MANAGER’S SIGN :- 

REGISTERED BY :- 

REGISTRATION NO&DATE: 

WHY WHY ANALYSIS :-कॉम्ऩोनेन्ट में रन आउट  
आता था और  मशीन में सेंटर ड्रिऱ टूटते थे 
WHY :- क्योफकिं  किं ऩोनेट मशीर्निंग करते समय  
हहऱता था   
WHY :- क्योफकिं  किं ऩोनेट सही से क्ऱेम्ऩ नहीिं होता था  
 क्ऱेसम्ऩिंग फसऱ जगह ऩर एक््रा material और फ्ऱेश 
 आते थे  

RESULT :- टूऱ नही टूटत ेहै व ्कम्ऩोनेंट ररजेक्शन  
नही होत ेहै !  
  
 

COST INCURRED FOR MAKING KAIZEN 

MATERIAL COST 

RS. 

SCOPE & PLAN FOR HORIZONTAL DEPLOYMENT 

LABOUR COST 

RS. 

TOTAL COST 

RS. 

SR. 
NO. 

CELL TARGET RESPONSIBILITY STATUS 

1 To 1 done 
Mr. Rajesh 

Sharma 
done 

ROOT CAUSE :- किं ऩोनेट का सही से क्ऱेम्ऩ 
 न होना    

  

BEFORE 

AFTER 

KAIZEN SUSTENANCE 

HOW TO DO :- एक फार की गर्तववधध  

FREQUENCY :-   

 

WHAT TO DO :-अऩररवतानीय  
 

KAIZEN NO:-  ADqIK 

 सही क्वासऱटी    

01. 

गुणवत्ता बनाये रखना  
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Component rejection per month 


